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OBJETIVOS:

El objetivo general de este curso es suministrarle al estudiante las herramientas y conocimientos 
que le permitan:
 Seleccionar un proceso de separación adecuado en base al análisis de las propiedades físicas  

de los componentes a separar.
 Diseñar  equipos  y  simular  procesos  de  separación  con  mezclas  de  multicomponentes 

basados en el equilibrio termodinámico.
 Evaluar un proceso de separación y establecer los cambios en las condiciones de operación 

que permitan mejorar el rendimiento de los productos y/o reducir el consumo de energía.
 Familiarizarse con el uso de un paquete de simulación comercial y emplearlo en el logro de  

los objetivos antes mencionados.
 Entender  los  principios  que  rigen  el  diseño  de  algunos  procesos  de  separación  no 

convencionales.

NÚMERO DE HORAS DE CLASE:
Tres horas semanales.

EVALUACIÓN:
Un proyecto que involucre la simulación de dos procesos de separación diferentes empleando 
algún paquete de simulación comercial (Hisys, Pro II, Aspen) (60%). asignaciones mensuales.

PROGRAMA DETALLADO
 
TEMA I:.
Clasificación general de los Procesos de Separación. Separaciones basadas en el equilibrio y en 
velocidades  de transferencia  de masa.  Agentes  de separación .  Factores  que influyen en la  
selección de un proceso de separación.

TEMA II:
Separaciones  de  mezclas  binarias:  parámetros  que  afectan  el  rendimiento.  Interacción  de  
parámetros en configuraciones de flujo fijas. Estrategias de diseño.
Empleando  métodos  gráficos:  destilación.  Condiciones  límites  de  operación  Múltiples 
alimentaciones y productos.  Calentadores y enfriadores intermedios.  Eficiencias de platos y 
capacidad de columnas
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TEMA III:
Separación de multicomponentes: factores que afectan la separación en destilación y absorción. 
Métodos  cortos  de  cálculos:  Fenske-  Underwood-Gilliland.  Absorbedores  y  desorbedores: 
efectos  térmicos.  Relaciones  líquido-  vapor.  Métodos  de  grupo  .  Número  de  platos  y  
localización de la alimentación.

TEMA IV:
Destilación de multicomponentes. Métodos de solución rigurosos. Acoplamiento de columnas.  
Destilación azeotrópicas y extractiva. Destilación con tres fases.

TEMA V:
Procesos de separación diferenciales continuos. Velocidades de transferencia de masa. Diseño 
de columnas empacadas. Aplicaciones.

TEMA VI:
Procesos de separación no convencionales. Separaciones difusionales: Adsorción, Intercambio 
Iónico,  Membranas.  Principios  básicos  y  ecuaciones  que  rigen  la  velocidad  del  proceso.  
Aplicaciones.
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